01-4180 Zylinderkopf-Trennflache prifen, planbearbeiten

Vorausgegangene Arbeiten: Arbeits-Nr. der Arbeitstexte und Arbeitswerte bzw. Standardtexte und
Ventile ausgebaut. Richtzeiten
01-7162

Daten

Kontrollmale H1 H2 T

Im Neuzustand 130,6 ') 1459 ") -
130,7 14

Mindesthdhe nach 130,4 ') 1457 ") -

Materialabnahme

Bei Nockenwellenlager- 23,07

Normalmaf 23,8

Zulassige Abweichung von der in Langsrichtung 0,08

Ebenheit der Trennflache in Querrichtung 0,0

Zulassige Abweichung der Parallelitat 0,1

der oberen zur unteren Trennflache in

Langsrichtung

Rauhtiefe 0,003-0,010

Abprefidruck mit Luft unter Wasser in 2

bar Uberdruck

1) Messen, dazu eine Welle einlegen und den halben Durchmesser abziehen. Die Materialabnahme am Zylinderkopf und am
Zylinderkurbelgehause eines Motors diirffen zusammen max. 0,4 mm betragen (siehe 01-1200).

Handelsubliche Werkzeuge

Flachenschleifmaschine mit Fraseinrichtung z.B. Firma P. Schoenleber GmbH
fur Leichtmetalloberflache Caorle
Cramer-Klettstr. 8

D-83229 Aschau
Bestell-Nr. 9033 0006
Satz Aufnahme fir Seitenbefestigung M119 Bestell-Nr. 90330037
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Haarlineal ca. 500 mm lang

Firma Roaro u. Fi.
Schio / Italien

Hinweis

Zylinderkopf-Trennflache nur bearbeiten, wenn
pordse oder beschadigte Stellen vorhanden
sind oder eine unzulassige Abweichung von
der Ebenheit in Langsrichtung gemessen wird.

AN\

Die obere Zylinderkopf-Trennflache darf nicht
bearbeitet werden, da sonst die
Grundbohrungen der Nockenwellenlager
verandert werden.

Bei vermuteten Rissen (innerer

KudhImittelverlust) mu® der Zylinderkopf
abgeprel’t werden (01-4200).

Planbearbeiten

1 KontrollmafRe H1 und H2 messen und
notieren.

2 Zylinderkopf-Trennflache planbearbeiten.
Scharfe Kanten am Brennraumrand entgraten.

3 KontrollmalRe H1 und H2 erneut messen.
Materialabnahme feststellen und notieren.

4  Ventilsitze um das gleiche Mal} der
Materialabnahme am Zylinderkopf nachsetzen
(05-2910).

5 Kontrollmal} (T) zwischen Ventilschaftende
und Nockenwellenlagergrund messen.

Hinweis

Dazu Rundmaterial @ 6 mm mittig in den
Nockenwellenlagergrund einlegen und Maf (T)
mit Mel3schieber messen.

AN\

Bei Unterschreitung des Males (T) ist kein
korrekter Ventilspielausgleich mehr gegeben,
ggf. Ventilsitzring oder Zylinderkopf erneuern.

6 Steuerzeiten priifen (05-2150).

AN\

Eine Nacharbeit der Ventile ist nicht zulassig.
MuB der Ventlilsitz nachgearbeitet werden, so
ist das Ventil zu erneuern.
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